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Vad hander?

Produktnyheter

Pa nytt jobb
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= WC330-SP

3 Nu lanserar Senco ett klammerverktyg for breda och langa klammer. 27,9mm breda | vikt 5,85 kg
och upp till 130mm langa klammer. Det huvudsakliga anvandningsomradet ar att fixera Arbetstryck 5.8 bar

UD utvéndiga véggisoleringsskivor. -

h . . o . Benlangder 65-130 mm

Aerfast tillhandahaller klammer i Idngderna 75, 90, 100, 110 samt 130 mm i rost- o )
m: fritt och galvaniserad. yggbredd 7,9 mm
o
. o . Marcus Egnell Martina Eriksson Asa von Pakh

Do it better, keep it simpler! Forséljningschef Kundservice Inkopare WC150 XP

Min dator var slut efter 2009, den gick | TMm:070-6017025 Tin: 0152-170 50 0152-170 55 Nya WC150 XP r ett snabbt, starkt och kraftfullt klammerverktyg for bred Klam- [y T

inte att radda efter konstgjord andning | Marcus tilltrdidde som  Martina arbetar sedan  Asa lamnade kundser- mer som har manga anvindningsomraden. Verktyget &r konstruerat och tillverkat Abetstryck 5.8 bar

en langre tid. Det var med sorg man fick chef for séljteamet den ~ 1/11 pd kundservice  vice 1/11 for att hoppa enligt standarder for driftsédkerhet och materialval for att méta XP-seriens -

ldmna den till ett battre dde efter ett par 1 december. | syd-dstra  och kommer att std il in som inkdpare. Hon hoga krav. Exempel pa anvandningsomraden &r infastning av skivmaterial, | Benlangder 16-38 mm

héndelserika &r. Istéllet kom en superef- delen av Sverige &rhan  tjénst fram till 1 oktober ~ kommer att vara var fonsterstommar, trélador och transportemballage. Ryggbredd 254 mm

fektiv liten dator som kan anvédndas Gver-
allt (om det &r bra eller daligt far familjen
bedoma). Men jag blev forvanad nér jag

ett kint ansikte for
manga, eftersom han
varit distriktschef dar

i &r. Hon har tidigare
arbetat hela 12 ar med
kundservice och order-

inkdpare fram till i host
da ordinarie inkopare
kommer tillbaka efter

Klammer lagerhalls i Idngderna 16, 19, 25, 32 och 38 mm i elforzinkat och
rostfritt. 32 mm finns dven i vfz C3-klassad.

AP
o
XTREMEPRO %§®§

Sppnade forpackningen och fann atta olika sedan 2005. mottagning pa Meca. sin fordldraledighet.
den. Jag kunde knappt tro det, sju stycken
I:rk'clj’?tgdztltns;adnz?t?)r(tjiilr\? ::l'(;? I:l ;rug j?)?’t(z[n NORDBYGG N o rd bvg g For den vaxande byggnadsmetoden med betongkonstruktioner lanserar Senco tva kraftfulla verktyg for infistning i betong och stal, SGP40 och SAP40 XP
vérldsaktivitet p& runt 20 miljoner datorer rl m ar s
(antagande) sa har man tillverkat 140 mil- r 23-26 SAP40 XP Tr = = ;
. . X e yckluftsdrivet spikverktyg Vikt 3,22 kg
oner laddningskablar a 200 gram till skra J ‘
Jinnan produk?en 4r sald = 23 miljoner toﬁ BYGG e VVS SAP40 XP &r tryckluftsversionen av verktygen. Kroppen &r i aluminium och Luftforbrukning 6 bar | 147 L/min
nytt skrot. Detta i en varld dér vi nu pra- gor verktyggt latt ogh v.éilt?.alanserat med ett ergor]om?skt handtag. Arbetstryck 55 - 8,3 bar
tar om miljéhénsyn och hallbar utveckling. | Nyheterna fréin Senco och Aerfast &r manga i &r, och det kommer att synas p& Nord- Egnkg?it\f: ng|2;/:ns;g:|(;1%_|br;orgttrg/;ckljﬁ?tmpressor penovs nte eftersom Spiklangd pins 15-40mm
Nagot ar fel och det ar langt mellan ord och | yqq pg Stockholmsméssan 23-26 mars. Har intill kan du l3sa om ett urval av vara ' o
handling. nya produkter som kan ses och testas pa massan. lugw %@5@5

Naval, 2010 ar borjan av ett nytt ar- X ~
tionde. Gloém inte Power Tool Streets egen tavling! SGP40 Gasdrivet spikverktyg

Min fundering kring det nya Artiondet Du har chans att vinna en Harley Davidson SGP40 &r den kraftfulla gasversionen av verktygen, dven denna med en per- Vit 3,58 kg
lyder: Kommer varlden att bli sig lik igen Fatboy vard 220 000 kronor. fekt kombination av vikt och styrka. Verktyget véger endast 3.6 kg och drivs kot por batieriadening | 5200

.. o o . . . ) av standard 40g gaspatron och ett 6V batteri.

eller ar det ett nytt tillstand vi nu ser och Ni hittar oss pa Power Tool Street i Skott per gaspatron 1400
méste leva med? Vi ser snabba svang- monter B03:10. Anvandningsomraden for SAP40XP och SGP40 &r infastning av stalre- Spiklangd pins 15-40 mm

ningar som &r vardag och ravarupriser och
elpriser som aker berg- och dalbana, inga
priser som &r givna, borser som reagerar
pa minsta nysning i varlden och media-
drev som ytterligare spér pa detta genom
att agera fiskstim och honsgard i ett.

For att fungera maste vi kunna stanga
av bruset omkring oss och tro pa det vi

glar, tré och traskivor mot betong och stal.

Aerfast tillhandahaller stal-/be-
tongpins i ldngderna 15-40mm.

Produktnyheter

gor, sjélvklart paverkar omgivningen hur Ett nytt pélitligt kraftpaket frdn Senco for spikning av Spik: Slat 21° Vikt 6,2 kg
. = lla in ra , . . 90-130mm-spik. Verktyget har fatt en kraftokning ge- ) . - S
Vi agerar, nlen Qet. galler"att stalla.ln ratt JE _%o En ny generation spikverktyg fran [y 4kg nom ny cylinderkonstruktion och &r mycket kraftull Artnr: Bendmning: Magasin 21
frekvens. Langsiktiga affarsstrategier ger o &N Senco lanseras nu. Inte bara upp- Fo— e Ergonomiskt qummihandiag, finns 4ven P21120B 120X3.8 mm bl Arbetstryck 56- 8.4 bar
lugn och ro och det galler att halla fast vid daterade i designen, men ocksa i | 29e fival att montera eft ytter < P21120V 120X3.8 mm vz —
) . - gare stod Spiklangder 90-130 mm
det. Ett mél &r ett mal! Vagen dit kantas kapacitet. SN951 XP &r ett mycket | Spikléangder 50-100 mm handtag. Verktyget har en fordelaktig vikt- P21130B 130X3.8 mm bl
. 8 . A i T ’ P21130V 130x3.8 v Spikdiameter 3,8-4,2mm
oftast av framgangar men dven av mot- kraftfullt verktyg som spikar upp Spikdiameter | 2,9-3,8 mm kraft-fordelning for att minimera rekyl vid Xo.0 mm viz P

till 100mm spik utan anstréngning, P21150V 150x4.2 mm vfz lim

detta tack vare en 20%-ig kraftokning genom ny cylinderkonstruktion.

Standardutrustad med enkel omstélining mellan enkel- och stotspikning och

verktygsfri spikdjupsjustering. Ny patenterad nos med TrueDrive™ teknik som mini-
merar spikblockeringar. Aerfast lagerhaller fullt sortiment av spik.

spikning av lang spik, vikten ar 6.2 kg.
Anvandningsomraden &r regelkonstruktioner,
takkonstruktioner och transportemballage.

gangar. Det géller att lara sig att vixa med
framgang, formagan att se fem kurvor
fram och ta snabba beslut ar vél sé viktiga
som resurser i ett foretag.




Aerfast och Van Aerden Group

Aerfast firar 30 ar!

| r &r det 30 ar sedan Aerfast AB startades. 1980 var aret da sju
personer - en VD, en sdljchef och fem séljare - bestdmde sig for att
alliera sig och bli dterforsaljare av Senco spikverktyg i Sverige. Att
lager och kontor forlades till Strangnas var ett strategiskt beslut,
eftersom Strangnas har ett logistiskt sett gynnsamt Iage for distri-
bution inom Sverige. Men att valet foll pa Strangnés har ocksa en
mer subjektiv orsak. Foretagets grundare hade ndmligen en forkar-

Borjan av 1980-talet ar ként for en my-
cket god konjunktur, vilket dven gynnade
Aerfast. Efter bara ett par ars etablering pa
marknaden fick foretaget ett ekonomiskt
uppsving. Senco spikpistoler var relativt nya pa marknaden, efter-
som produktsegmentet tidigare bestétt av mindre klammerverktyg.
Senco blev snart nummer ett pd marknaden for spik och spikverk-

lek for Strangnds som stad och tyckte om det vackra laget.

Konferens 1986. P4 bild: VD Anders Grinell, Forsaljningschef Kalle

Hedberg, Ekonomichef Kenneth Carlsson samt fem sdljare.

Kalle Hedberg har jobbat med spikpistoler i
mer an 40 ar. Han vet vad han snackar om, med

andra ord. Under drens lopp har han ocksa sam-
lat pa sig en hel del historier och anekdoter. Och
trots den sténdiga blicken pa framtid och ut-
veckling ar det bra att ibland kasta en blick till-
baka i tiden, for aft se hur ldngt vi har kommit.

Just i ar kdnns det extra roligt att bertta histo-
rien bakom Senco och Aerfast, eftersom vi firar
30-arsjubileum. Och vad passar béattre an att
berétta just om hur allt startade under den dér
varen 1980? Det ar namligen en lite speciell
historia.

Fram till 1980 hade Kihlbergs agenturen for
Senco. Men Kihlbergs forlorade rétten att
marknadsfora Senco, vilket var en besvikelse
for ménga av oss pa foretaget som arbetat
med Senco sedan slutet pa 60-talet. Foljakt-

SCN50 takpappare och SN 2 stomspikverktyg:
populéra verktyg under 1980-talet.

ligen, i storsta hemlighet, fick den dévarande
forséljningschefen Rolf Sundin fortroendet fran
Senco i USA att starta upp ett svenskt bolag.
Fragan var kénslig - det innebar ett risktagan-
de att forrdda sin arbetsgivare och borja fran
noll med ett nytt foretag.

Ladan var oisolerad och oupp-
varmd, sa hart arbete var nod-
vandigt for att halla sig varm

For Rolf Sundin fanns dnda inget tvivel. Sen-
co skulle leva vidare. Han utsdg da ett antal
bundsférvanter som han ville ha med sig till det
nya foretaget. Totalt sex personer blev tillfraga-
de och samtliga, inklusive mig sjalv, tackade ja
till erbjudandet. Allt var tvunget att ske i storsta
hemlighet och jag minns att vi samlades pa
kvallarna hemma i Rolfs lilla enrummare och
planerade for Sencos framtid.

| samband med detta hade nyligen Kjell Enmark
anstélits av Kihlbergs som séljare for norra
distriktet. Kjell blev kontaktad av Rolf Sundin
med ett erbjudande om att istéllet arbeta for
honom pé& samma distrikt med det internatio-
nellt starkare och mer kvalitativa varumarket
Senco. Med Senco-verktyget i ena handen och
det konkurrerande varumarket i andra kunde
Kjells val avgoras. Han trodde pa produkterna.
Kjell och jag visste inte om varandras val att
béda inga i utbrytargruppen, nér vi tillsam-
mans akte pa saljuppdrag pa norra distriktet,

tyg. Efter hand blev personalstyrkan storre och forsaljningen 6kade.

Forsta lagerbyggnaden: en plétlada. Byggnaden bakom
tillkom senare och innefattade &ven kontor.

vilket fick till foljd att vi béda teg som muren
for att inte avsltja vad som var i gorningen. Det
kom dérfor som en dverraskning att vi efterét
kallades till samma mote av Rolf Sundin.

Avskedsansokan skickades och vi kunde &ntli-
gen starta var nya verksamhet i Stringnés. Vi

hyrde en gam-
platlada
som vi arbetade
dag och natt
med att orga-
nisera upp ett
lager i. Det var
februari och stundtals flera minusgrader ute.
Ladan var oisolerad och ouppvdrmd, sa hart
arbete var nodvandigt for att halla sig varm.
Men de manga sena kvallarna pa Hotel Rogge
i gott séllskap och en och annan ol holl angan
uppe. Sa har i nar allt var i sin linda hade vi
det riktigt karvt ekonomiskt och det forsta aret
var det en nodvindighet for oss att fa hjdlp pa
traven av Senco USA. Senco krévde reducering
av var personalstyrka pa tio personer, men ett
lagligt ekonomiskt uppsving blev raddningen.
Och snart gick affdrerna sa bra att vi kunde st
helt och hallet pa egna ben. Faktiskt gick det s&
bra att Senco i USA reagerade pa att siffrorna
var for bra.

Resan vi fardats fran 1980 till dags dato har
stundom varit kirv, men val vard médan. Nu
nar vi firar 30 ar har till och med Lisbeth Salan-
der forstatt effektiviteten Senco kommer med
nar hon nitar fast Niedermann i Luftslottet som
spréngdes.

Lagenergihus och Passivhus

Lagenergihus dr hogaktuellt
- men passiv marknad for passivhus

Efterfrdgan pa bostdder med &g energiforbrukning har okat
betydligt under senare ar i takt med stigande elpriser. Samti-
digt har kraven pé energieffektivitet i nya byggnader okat fran
och med 1 januari 2010, da Boverkets nya byggregler tradde i
kraft fullt ut. De nya reglerna stéller krav pa byggnadens ener-
gianvandning raknat i antal kWh/m? per ar. | bakgrunden har vi
regeringens nationella mal att fran 1995 fram till 2020 minska
energianvandningen med 20 % och halvera den till ar 2050.
Med tanke pa att hus och byggnader utgor hela 40 % av den
totala energianvandningen i samhallet har kraven pa denna
sektor en betydande roll for att na méalen.

Villa Varm &r en husleverantdr som arbetat med energisnala
hus sedan 1974. Med den l&nga erfarenheten i ryggen har
de kommit till slutsatsen att u-vardet pa byggelementen inte
ar allt. De lagger istéllet lika stor vikt i husens utformning
och att montageteamet &r experter pa att montera speci-
fikt 1agenergihus. Helena Sundstrom, Marknadschef pa Villa
Varm, beréttar att dagens trend att bygga stora fonsterpar-
tier och hdga takhojder star i paradox med ett héllbart ener-
gieffektivt byggande. Energikraven blir definitivc mer utma-
nande att klara av med den byggtekniken. Helena ser ocksé
en stor fordel i att anvinda sig av egna montorer, utbildade
inom foretaget och rutinerade inom passivhusets byggteknik.
— Det &r otroligt viktigt att husblocken monteras tétt och exakt
for att huset ska fa ett tétt klimatskal, informerar Helena.

For Villa Varms del skiljer sig infastningen av regelstomme fran
traditionellt byggande pd sa satt att

spikbleck anvénds till storre del. Detta

pé grund av att cellplastisolering fasts in

mellan den yttre spikregeln och den inre

barande regeln. Med denna konstruktion

kan hela 34 cm mineralull l4ggas in i

vaggen.

Myresjohus arbetar for nérvarande

med att utveckla sin anvdndning av infastningar for Iag-
energihusets konstruktioner. — Den vanliga tretumsspiken
har inte lika méanga anvdndningsomraden léngre, péstar
Carl-Johan Sigfridsson, Teknisk chef. Vi har breddat vart
sortiment av infastningar och vi ser ett storre behov i fram-
tiden av storre klammer och dven kortare langder pa spiken.
Myresjohus producerar i princip enbart Idgenergihus med totalt
250 mm isolering i vdggkonstruktionen.

Vargardahus, precis som Myresjohus, levererar uteslutande
lagenergihus, med energivérden p& 20-40 % under BBRs krav-
specifikationer. Per-Erik Bohnander, VD pa Vargardahus, ser dér

Passivhus

’ Kravspecifikationer for

byggnation av passivhus

Ett passivhus ar en byggnad med mycket god enli gt Forum for en ergi-

isolering och tét konstruktion. Huset védrms

till storsta del upp med hjalp av spillvdrme effektiva byggnader:
fran apparater och med kroppsvarme fran de Klimatklass | 34
boende. Med passivhus avses hus som upp-

fyller de rekommenderade vérden uppsatta av Klimatklass Il 32
Forum for energieffektiva byggnader (FEBY). Klimatklass III 30

ingen skillnad pa behovet av spik och klammer jamfort med det tradi-
tionella byggandet.

En annan aktor pd marknaden ar Vérsasvillan, som levererar runt
200 hus per éar, varav lagenergihus utgor storsta delen. Vérsasvillan
har hittills levererat ett passivhus, och ser marknaden som relativt
liten eftersom Boverkets energikrav pa nya byggnader nu &r sa pass
hoga att de narmat sig passivhusets, dtminstone i sédra och mellersta
klimatzonen. For koparen ar det da inte Ionsamt att bygga ett passivhus.
Pal Kindblom, konstruktor pa Varsasvillan, beréttar att kostnaden for
ett passivhus dr ungefar tio procent hogre an ett vanligt Idgenergihus,
men byggandet skiljer sig en hel del. Lagenergihusen levereras i fardiga
block, medan passivhusets inre regelstomme maste reglas pa plats och
férses med 500 mm mineralull. Aven plastfolien monteras pé plats for
att erhalla maximal tithet. Samtliga hus fran Varsasvillan provtrycks for
att sikerstélla husets téithet.

4 )
Boverkets Byggregler for nya byggnader from 1/1 2010

Energianvandning (exklusive hushalisel) vid elvirme
Byggnadens specifika energianvandning i kWh/m? och ar

Kiimatklass | 95 Ex. Ett 140m? hus i Mélardalen far

: alltsa anvanda totalt 7700 kWh/ar
Klimatklass I 75 om uppvarmningen ar elvarme.
Klimatklass Ill 55

Energianvandning (exklusive hushallsel) vid annat upp-
varmningssatt dn elvarme

Byggnadens specifika energianvandning (KWh/m? och ar)

Klimatklass | 150
Klimatklass Il 130
Klimatklass IlI 110
\ J

Prohlemlosning: Sprickbildning

=

|

U Klammer

Mejselspetsspik

Hur kan sprickbildning férhindras?
Vid spikning | en virkesdnda spricker ltt virket. Att byta virkesbiten ar bade
tidskrdvande och ger extra kostnader. Enligt de rekommendationer som finns
fran Hus AMA (HSD) ska spikning narmare paneldnde an 150mm forborras for
att forhindra andspricka. Med mejselspets forhindras sprickbildning genom att
man skar av trafibrerna istallet for att spriacka virket. Ofta kan man ocksa enkelt
undvika sprickbildning genom att anvénda klammer istéllet for spik.



Tillverka eget emballage

Reportage: Voith Paper Fabrics Hogsjo AB

Nl - - ]

Voith Paper Technologies &r en gigant inom pap-
persindustrin. Men, trots namnet, tillverkar de
inte papper, utan maskinerna och utrustningen
som behgvs for att omvandla pappersmassan till
papper. Vi har besokt det tyskdgda Voith Paper-
foretaget Voith Paper Fabrics Hogsjo AB for att
se hur de loser sin paketering av gods. For det
kan inte vara det lattaste att klanderfritt frakta
en nastan tretton meter lang rulle pd ett och
ett halvt ton.

Manga vet ungefdr hur papper tillverkas: pap-
persmassa pressas till ark som torkas och skars
till onskad arkstorlek. Men med de i det ndrmaste
oandligt manga papperstyperna maste det finnas
nagot som formar pappersmassan till rétt kvali-
tet. En viss typ av filtbekladd vav ser till att pap-
persmassans 90 procent vatten vid pressningen
transporteras bort och sugs upp. Det &r ocksa
denna filt som bestdmmer texturen pa pappret.
| Voiths 42 000 kvadratmeter fabriksanlaggning i
Hogsjo tillverkas filt i en serie processer. Kontrol-
len av produkten gérs under hela tillverknings-
processen. | de fall man hittar fel i vdven lagas
de manuellt. En skada i produkten kan medféra
stora problem for kunden och i vissa fall gora
produkten oanvandbar.

Det ar just d& vi kommer in pa vikten av ett or-
dentligt skyddande transportemballage. Embal-
laget ska skydda produkten under transport {ill
sin slutgiltiga destination, som kan vara sé langt
bort som i Sydamerika eller Kina. Man har for
sakens skull utvecklat en egen logistikldsning,
vilket innebdr att samma speditor ansvarar for
hela transporten, oavsett om destinationen &r
Séffle eller Sdo Paolo. Omlastningar undviks sa

Egen emballagetillverkning ar losningen for Voith

FAKTA VOITH PAPER FABRICS HOGSJ0 AB

Startat 1862
Anstéllda 265
Fabriksyta 42 000 m?

Produktion/arfiltrullar 3000 st
Daglig produktion av lador c:a 10 st

Egen tillverkning av komponenter till emballage. I bild: PW150.

Tillverka eget emballage

11111

langt det &r mojligt, eftersom risken att skada godset &r storre da.
Det &r alltsa med stor omsorg som man kommit fram till att egen
tillverkning av emballage &r ett maste for att forsakra sig om en
talig och hallbar lada.

Det borjar i snickeriet. Ja, Voith har en egen snickeribyggnad dar
man enbart jobbar med att kapa material i ratt langder och mon-
tera ihop ladgavlar. Dessa enheter forslas sedan vidare till embal-
lageavdelningen som ligger végg i vagg med utleveransavdel-
ningen. Vad vi méts av ar en stor lokal, en personalstyrka pa fyra
personer (atta personer inrdknat det andra skiftet), en spikportal
samt ett stort antal Senco-verktyg. Stora lokaler &r ett maste for
att kunna mandvrera de extrema langderna som filtrullarna utgor.
Spikportalen, som anvéander 8 st klammerpistoler och ett limaggre-
gat, inforskaffades for tva ar sedan, inte av ekonomiska skél utan
med tanke pa de anstélldas hélsa eftersom arbetet innan slet pa
kroppen. Portalen &r specialframtagen efter Voiths behov och kan
programmeras med 24 olika spikprogram. Ladorna som tillverkas
ar alltid mattanpassade efter produktens storlek och langderna pa
ladorna spanner mellan 4,2 till 12,6 meter. Métt och utseende pa
ladorna ar standardiserade. Virket ar rent trd och kommer i olika
langder. Viktigt &r att virket &r virmebehandlat, for att det ska vara
fritt fran skadliga insekter och mogelangrepp. Dessa brader deckas
ihop i portalen och de spontade ladviggarna sénks pa plats med
hjdlp av en travers.

— Vénster:

Spikning av ladans
botten, har med
klammerverktyg

Ovan: | snickeriet kapas virke till rétt langder och kom-
ponenter till ladan forbereds.

Vénster: Snickeriet ligger i en gammal vacker bruks-
byggnad

— En annan férdel med att ha egen till-
verkning av emballage, poangterar Ka-
tica Eriksson, produktionsledare, &r att
slippa ta upp onddiga transporter med
tanke pa miljon och lagringsutrymme ef-
tersom ladorna &r véldigt skrymmande.

Trots att planering for kommande leveranser &r viktigt sa ar
det ibland nddvandigt att prioritera en order, till exempel nér en
kund &r i behov av en snabb leverans. D& maste man snabbt
kunna sticka emellan med den ladan.

Jorgen Karlsson, produktionschef, sdger att det ar viktigt att
tanka pa ar miljocertifieringen. — Certifieringen kraver att allt
emballagematerial ar forbrénningsbart. Forr i tiden anvande vi
plywoodskivor till emballaget, men av miljoskdl har man fréan-
gatt det. Dessutom finns det brister i hallbarheten i plywood,
menar Jorgen.

Al tillverkning pé Voith Paper Fabrics tillverkas efter kunds be-
stallning. Cirka tio filtrullar levereras ut varje dag och séledes
tillverkas ocksa runt tio lador dagligen. Ungefdr 3000 filtrullar
levereras drligen till kunder Gver hela vérlden. Med dessa pa-
rametrar har foretaget kalkylerat att egen emballagetillverkning
ar den basta och mest ekonomiska losningen for Voith Paper
Fabrics Hogsjo AB.




Aerfast-

representanter

Peter Ostberg
Gévleborg/Vastemorriand/Jamtland/
Uppland

Infastning

Tfn: 070-6202272

Epost: postberg@aerfast.se

Jonas Johansson
Dalarna/Varmland
Inféstning

Tfn: 070-3477757
Epost: jjohansson@aerfast.se

Mats Jonsson
Skéne/Halland/Géteborg/Alvsborg
Inféstning

Tfn: 070-6375515

Epost: mjoensson@aerfast.se

Mats Lerjebo
Skane/Halland/Géteborg/Alvsborg
Infastning Industri

Tfn: 070-6667810

Epost: mlerjebo@aerfast.se

Markus Jonsson
Skéne/Halland/Géteborg/Alvsborg
Inféstning

Tfn: 070-6209901

Epost: mjonsson@aerfast.se
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Bo Jonsson
Norrbotten/Vasterbotten
Inféstning

Tfn: 070-6833214

Epost: bjonsson@aerfast.se

Daniel Andersson
Stockholm/Malardalen
Infastning

Tfn: 070-3021099

Epost: dandersson@aerfast.se

Marcus Egnell
Ostergdtland/Orebro/Gotland
Infastning

Tfn: 070-6017025

Epost: megnell@aerfast.se

Ola Eriksson

Marknadschef

Tfn: 0152-17052

Mob: 070-6878587

Epost: oeriksson@aerfast.se

Karl-Erik Hedberg
Marknadssupport

Mob: 070-5709178

Epost: khedberg@aerfast.se

Héakan Nystedt
Produktchef

Tfn: 0152-17059

Mob: 070-4160018

Epost: hnystedt@aerfast.se

Marcus Egnell
Férsaljningschef

Tfn: 070-6017025

Epost: megnell@aerfast.se

Mikael Leppanen
Marknadskoordinator

Tfn: 0152-17051

Mob: 070-3013000

Epost: mleppanen@aerfast.se

Maria Spang
Marknadskoordinator
0152-17053, 070-6527384
Epost: mspang@aerfast.se

SVERIGE
<
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Aerfast AB, tidigare Senco Svenska
AB, &r en del av Van Aerden Industri-
grupp, som bildades i Antwerpen
1926. Van Aerden Group bestar av
ett antal olika fabriker och foretag i
elva lander i Europa samt en export-
avdelning med affarsverksamhet i
mer an 70 ldnder pa fem olika kon-
tinenter. Totalt omsatter koncernen
over en miljard kronor.

Aerfast AB &r ett expansivt foretag
som idag omsatter 100 miljoner kro-
nor i Sverige. Huvudkontor, service-
avdelning och lager finns i Strangnds
och vi &r idag 25 medarbetare.

| Sverige star vi for distributionen
av flertalet ledande varumdrken
inom olika affarsomraden, sasom:

e Senco — ett av varldens starkas-
te varumarken inom infastnings-
produkter mot bygg och industri.

e ITW Dynatec ar en komplett
varldsledande leverantor av smalt-,
kallims- & applikationsutrustningar.

e Getra — eget varumérke specia-
liserat inom industriell paketering,
markning- och identifikationssys-
tem och lattare limutrustningar.
¢ Aerfast — eget nytt varumarke for

infastningsprodukter som kommer
att véxa under kommande ar.

4 . . N
Vi anordnar sikerhets-
och verktygsuthildningar

Kontakta vara representanter

for ytterligare information.

Vargarda Maskinservice AB  Elektrolindning K. Johansson AB

Fagrabovégen 15
447 32 VARGARDA
tel: 0322-625161

info@vargardamaskinservice.se

Sillfors Service AB
Jossagatan 19

504 41 BORAS

tel: 033-480630
service@sallforsservice.se

Stallarholmsvégen 25
124 59 BANDHAGEN
tel: 08-6735655

fax: 08-210921

Industriboden i Malmo AB

Betselgatan 1

213 77 MALMO
tel: 040-214721
fax: 040-6714000

Handmaskinservice AB
Bjorneborgsg.21

854 60 SUNDSVALL

tel: 060-153190

fax: 060-120500

Bjorsbyvagen 351

975 76 LULEA

tel: 070-661 81 23
epost: fredrik@I-m-t.se

Lundgrens Montage & Teknikservice

Lars Eriksson
Stationsvégen 1
380 53 FLISERYD
tel: 076-119 2345

Aerfast AB
Plogstigen 1

645 21 STRANGNAS
tel: 0152-17058
fax: 0152-21805

Utgiven av: AerfastAB Box 114 64522 STRANGNAS Tel 0152 17050 epost: info@aerfast.se Redaktion: Maria Spang och Mikael Leppénen



